EastmanPRO gyorsismerteto

Beinditas

1. Kapcsolja ON (BE) allasba a szamitdgéphaz hatoldalan
talalhaté PIROS fékapcsolot (ha van ilyen), és kapcsolja
be a vezérl6szekrényen talalhatd fékapcsolot is
(a berendezés kezelbvel ellentétes oldalan).

2, Kapcsolja BE a szamitogépet, és varja meg, amig
a rendszerinditas befejezédik.

3. Az EastmanPRO ikonra kétszer kattintva nyissa meg az
EastmanPRO szoftvert.

4. Az EastmanPRO megnyitasakor megjelenik a ,Do you

want to look for Home Switch Positions?” (Szeretné
ellendrizni az alaphelyzet kapcsolé allasat?) kérdés.
Kattintson a YES (IGEN) gombra.

5. Az EastmanPRO ezt kdvetéen megkérdezi: ,Do you want
to check Limits?” (Szeretné ellendrizni a hatarértékeket?)
Kattintson a YES (IGEN) vagy a NO (NEM) gombra.
Altalaban a NO (NEM) lehetéséget ajanlott valasztani.

FIGYELEM: A megdfelel6 beinditas elmulasztasa véletlen
gépmozgast, személyi sériilést és/vagy a berendezés meghiba-
sodasat okozhatja.

Fajl kivagasa

1. Adja meg a kivagni kivant jeloléfajit (CMD, DXF, EDF
stb.). Ehhez kattintson a ,File” (Fajl) menl ,Open File”
(Fajl megnyitasa) sorara az EastmanPro szoftverben.
Keresse meg a megfelel6 fajlt, majd kattintson az ,Open”
(Megnyitas) lehet&ségre.

2, Az EastmanPRO leg6rdilé menujébdl valassza ki a
hasznalni kivant anyagot (ez csak akkor hasznalhato, ha
az anyagfajlokat a felhasznalé allitotta be és hasznalja).

3. Kattintson a vagas () ikonra. A képernyd hattere
szirkérdl sargara valt, ami azt jelzi, hogy a szoftver
elkildte a fajlt a berendezésre.

4. Teritse az anyagot az asztalra, Ugyelve ra, hogy a széle
egyenesen alljon a berendezés X-tengelyéhez képest.

5. Kapcsolja be a ventilatort és allitsa a razoszijat kb.
60 cm-re, a mechanikus felgylrédések kisimitasahoz.

6. Helyezze a lézermutatot az anyagnak arra a részére, ahol
a vagast szeretné kezdeni. (Altalaban ez az anyagi bal
also sarka).

7. Koppintson a ZERO (NULLPONT) gombra az érint6-
képerny6n. Az érint6képerny6n az X, Y és Z poziciénak
0-nak kell lennie.

8. A vagas inditasahoz koppintson a NEXT (TOVABB)
gombra az érintéképernydn.

Leallitas

Zarja be az EastmanPRO szoftvert.

2. Kapcsolja ki a szamitogépet. Ehhez kattintson a Windows
képerny6 bal als6 sarkaban talalhato ,,START” gombra,
majd valassza ki a ,,Leallitas” lehet6séget.
Aramtalanitsa a szamitégépet. Ehhez kapcsolija OFF
(KI) allasba a szamitégép hazan taldlhaté PIROS
KAPCSOLOT (ha van ilyen), és kapcsolja le a vezérls-
szekrényen talalhaté fékapcsoloét is (a berendezés
kezelBvel ellentétes oldalan).

-—

FIGYELEM: A megfeleld ledllitas elmulasztasa véletlen
gépmozgast, személyi sériilést és/vagy a berendezés meghiba-
sodasat okozhatja.

Egyszeri hibaelharitas

A berendezés nem mozog

Ha a mozgatéallvany kap aramellatast és a motorok is aram
alatt vannak, ellen6rizze, hogy a szineteltetd lapok/gombok
nincsenek-e bekapcsolva. Sarga sziinet gomb vilagit a
mozgatéallvanyon, ha a sziineteltetést bekapcsolta. Allitsa be
a megszakitd lapok palcait ugy, hogy azzal feloldja a fennalld
szlineteltetést. Ha a mozgatéallvany nem kap aramellatast,
és tolassal elmozdithatd, akkor keressen hibalizenetet az
érint6képernydn, és keresse meg az ennek megfeleld részt a
kézikdnyv hibaelharitassal foglalkozé részében.

Legutébbi hibak megkeresése
Kattintson a ,View” (Nézet) meniu ,EastmanPRO log”
(EastmanPRO naplézas) sorara. Ekkor létrejon egy szbévegfajl,
amely tartalmazza a berendezés legutébbi muiveleteit és az
esetleges hibakat. Ez alapjan azonosithaték az ismétlédé hibak,
és a fajlt elkuldheti elemzésre az Eastman egyik technikusanak.
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Mit jelent a ,,Remove Common Lines” (K6z6s vonalak torlése), és hogyan allithatom be?
A kdzOs vonalak eltavolitasaval torolhetdk a felesleges vagy kett6zott vagasi vonalak

az aktualis rajzrol. A vonal eltavolitasahoz harom beallitasi feltételnek kell teljesuinie.

A beallitasok a CutPro>Job Settings>Optimize Drawing (CutPro>Munkabeallitasok>
Rajzoptimalizalas) lapfulon talalhatdék. Ez a harom beallitas a ,maximalis tavolsag,

a maximalis sz6g és a minimalis hossz”. Az egyes bedllitadsok részletes leirasat az
EastmanPRO Sugdé menduje ismerteti.

Mi az az ,,LP angle” (LP-sz06g), és mit kell itt beallitani?

Az LP-sz0g egy adott szerszam emelési és sullyesztési szogét jelenti. Ez az az érintészdg,
amellyel a szerszamot emelni és visszaengedni kell a vagas folytatdsahoz. Ez megvédi

a vagoeélt a toréstél, és a vagas egyéni beallitdasahoz hasznéalhato.

BEALLITASOK: Vonodkésekhez: legfeliebb 89 fok. Kerek késekhez: tipikus esetben 30 foknal
nem nagyobb. Toll és festékszord: 179 fok.

Mibél derul ki, hogy a rendszer megfeleléen érzékeli a szerszamaimat?

A szerszamoknak ugyanabban a befogdban kell elhelyezkednilk a berendezésen, ahogyan
az EastmanPRO képernydjén lathatdéak. Példaul: Ha az 1”-os kerek kés az 1. befogdban van,
akkor annak az 1. befogdéban kell megjelenni a képernyén. Ha nem a megfeleld szerszamokat
érzékeli a rendszer, az sulyos kart okozhat a szerszamokon és a vagofeluleten. A rétegeket is
a megfelel6 szerszamhoz kell tarsitani az EastmanPRO képernyon.

Hol kaphatok tovabbi segitséget?
Az EastmanPRO Sugd menuje az dsszes funkcidt ismerteti.

Hogyan Iéphetek kapcsolatba egy Eastman technikussal, ha tovabbi segitségre
van sziikségem?

Készitse el6 a berendezés sorozatszamat.

Hivja a +1-(716)-856-2200 szamot, és kérje a Miszaki Osztalyt.
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